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Navod ke zprovoznéni a zprava CZECH

Suché predem nabité
trakéni baterie Hawker Perfect PzS a PzB

Tento dokument dopliiuje Navod k pouziti Hawker® Perfect Plus™.

BEZPECNOSTNI POKYNY:

Vénujte pozornost provoznim pokyniim a instalujte je v
blizkosti baterie.

Praci s baterii by mé&l provadét pouze kvalifikovany
personal.

P¥i praci s baterii pouZivejte ochranné bryle a odévy.
Vénujte pozornost zasadam bezpecnosti prace, stejné
jako normam DIN EN 50272-3 a DIN EN 50110-1.

Zakaz koureni!
Nevystavuijte baterie otevienému ohni, Zhavému popelu
nebo jiskram. Mohlo by to vést k vybuchu baterie.

Potfisnéni kiiZze nebo vniknuti kyseliny do o&i musi byt
omyto vodou. V pfipadé trazu ihned vyhledejte Iékare!
Odévy znecioténé kyselinou musi byt vyprany ve vodé.
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Riziko vybuchu a pozaru, vyvarujte se zkrata!
Pozor: Kovové €asti baterie jsou vZdy pod napé&tim.
Neumist'ujte naradi nebo kovové predméty na baterii!

=, «  Elektrolyt je vysoce leptavy.

Baterie a ¢lanky jsou t&Zké. Zajistéte bezpecnou instalaci!
Pouzivejte pouze vhodna manipulaéni zafizeni, napriklad
zdvihové Ustroji v souladu s VDI 3616.

Nebezpecné elektrické napéti!

Vénujte pozornost nebezpecim, ktera mohou byt
zplsobena bateriemi.

Neuposlechnuti provoznich pokynt, opravy s neoriginalnimi sou¢astkami nebo pouziti pfisad do elktrolytu bude diivodem neplatnosti zaruky. U baterii podle ATEX
smeérnice 94/9 EC musi byt instrukce pro zachovani patfi¢né tfidy ochrany béhem provozu v souladu s (viz pfisludny certifikat).

VypInéna zprava o uvedeni do provozu by méla byt zaslana zpét vyrobci baterie!

Suché baterie jsou dodavany nabité, ale bez elektrolytu v ¢lancich. Na
pozadani mohou byt dodany kontejnery s elektrolytem pripravenym k pouZiti.
Zaporné elektrody jsou chranény proti oxidaci. Kazdy c¢lanek je b&hem
skladovani uzavieny vickem. Skladujte ¢lanky nebo baterie na suchém a
chladném mist&, mimo dosah vétru, vihkosti, dedté a snéhu. Neskladujte vice
nez 2 roky. Je velmi dulezité neodstrariovat vicka.

1. Kontrola

Instalace baterie a nabijeci zarizeni by mély byt zkontrolovany pro ovéreni, Ze
jsou v dobrém mechanickém stavu.

Voechny kabely musi byt pfipojeny, aby se zjistilo, zda maji dobry kontakt.
Dejte pozor, aby byla jejich polarita spravna. Voechny zavitové konektory musi
byt pevné utaZeny pro zabezpe&eni spolehlivého kontaktu.

U 6roubt na konektorech zkontrolujte kroutici zatiZzeni zavit( pala:
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Pro zji6téni, zda je nabijeci zafizeni pfipraveno k provozu, musi byt provedena
kontrola. Ujistéte se, Ze je polarita spravna (kladny ke kladnému a zaporny
k zapornému). Pred naplnénim ¢&lank( se ujistéte, Ze instalace a vétrani
jsou vsouladu se specifikaci normy DIN EN 50272-3 nebo jinou aktualné
pouZivanou normou ve vaodi zemi.

2. Naplinéni ¢lanka

Pokud jsou ¢&lanky dodavany volné, vioZte je do baterie podle instrukci
k pfipojeni. Pokud neni plnici elektrolyt dodan firmou EnerSys®, Urovefi
necistot musi spliiovat normu DIN 43530-2. Plnici kyselina musi mit
specifickou hustotu podle nasledujici tabulky. Pokud je specificka hustota
plniciho elektrolytu odlibna od hodnot uvedenych vtabulce 1, provedte
pozadovana opatreni a smichejte kyselinu s vodou.

Tabulka 1
Clanek Plnici hustota Nominalni hustota (kg/I),
(kg/1) kteréma byt dosazeno po nabyti
30°C 15°C 30°C
PzS a PzB 1,28 1,29 1,29

Teplota kyseliny pouZité pro pInéni musi byt mezi 15°C a 30°C.

Teplotu je tfeba méfit a zaznamenat pred plnénim. Po odstranéni
prepravniho krytu by mély byt ¢lanky naplnény aZz po pretlakovou ochranu
nebo po vrchol separatoru. Je tfeba pouZit kyselinovzdorné zafrizeni.
Prepravni kryt neni b&hem provozu baterie pfipustny. Musi byt nahrazen
odvzdudnovacim vickem.
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Vydoi teploty sniZuji hustotu elektrolytu, niZoi teploty jeho hustotu zvyouiji.
Teplotni korec¢kni faktor pro specifickou hustotu je -0,0007 kg/I na °C.
Priklad: Specificka hustota elektrolytu 1,28 kg/I pfi 45°C odpovida hustoté
1,29 kg/I pti 30°C.

3. Doba odstati

Po naplInéni ¢lanka by se méla plna baterie nechat odstat, aby se napustily
elektrody a separatory. B&éhem této doby ovéfte u volné dodanych ¢lanku
voltmetrem, Ze polarita baterie odpovida polarité uvedené na svorce nebo na
viku. Umistéte mezi¢lankové konektory a utdhnéte 6rouby s ohledem na
kroutici zatizeni. Umistéte kolicky s indikatorem urovné. Napliite kazdy ¢lanek
elektrolytem az po pretlakovou ochranu nebo po vrchol separatoru. Pripojte
zasuvku na baterii podle polarity, abyste zabranili zni€eni nabijeciho zafizeni
nebo baterie. Potom, v zavislosti na poctu ¢lankd, zmérte a zaznamenejte
teplotu a specifickou hustotu elektrolytu alespoii u 2 az 4 ¢lanka (pilotnich
¢lanka, viz bod 6).

4. Zprovoznéni

Je dlleZité, aby prvni nabiti baterie bylo provedeno upIné a pokud mozno po
co nejdel6i dobu bez prerudeni. Teplota elektrolytu nesmi presahnout 55°C
bé&hem uvadéni do provozu a pokud se tak stane, nabijeni musi byt
prerudéeno. Po dokon&eni zprovoznéni musi byt podrobné& zmérena a
zaznamenana specificka hustota, teplota a napéti voech &lankul, s datem a
Casem (viz bod 6). BEhem zprovoznéni zkontrolujte, zda jsou po nabyti
voechny clanky odplynované. Kompletniho nabyti bylo dosazeno, pokud
specifickd hustota elektrolytu a napéti ¢lankl nevzrostly za posledni dvé
hodiny.

4.1 Zprovoznéni normalnim nabijenim

Nabiti je provedeno na patficném nabijecim zafizeni. Po ukon&eni nabijeni by
mélo byt dosaZzeno nominalni specifické hustoty elektrolytu s odchylkou
+ 0,01 kg/I. Pokud je dosazeno jednotné specifické hustoty elektrolytu a
voechny ¢lanky a bloky uvolfiuji shodné plyn bez nartstu napéti v jednotlivych
¢lancich nebo blocich baterie (u IU nabijecich zafizeni bez poklesu aktualnich
nabijecich hodnot), baterie je pfipravena k provozu. BEhem nabijeni bude
uroven elektrolytu stoupat.

4.2 Zprovoznéni vyrovnavacim nabijenim

Vyrovnavaci nabijeni je provedeno na patficném nabijecim zafizeni volbou
Lvyrovnani” (viz Technické manualy).

Tabulka 2

Maximalni pripustny proud pro 100 Ah C5

charakteristika nabijeni Proud nabijeni

|I-charakteristika nabijeni 5A
Wa/WoWa
pri 2,4 V/€lanek 8 A, klesajici na

pii 2,65 V/&lanek an

Podminky ukon&eni nabijeni jsou shodné jako v paragrafu 4.1.

4.3 Uroveri elektrolytu

Bé&hem nabijeni bude urover elektrolytu stoupat.

Pokud je prekrotena maximalni uroven elektrolytu, prebytek musi byt
od&erpan. Avoak pokud je uroveri elektrolytu pod maximalni urovni, dolijte
elektrolyt do pfedepsané urovné.

4.4 Specificka hustota elektrolytu

Pokud je specificka hustota elektrolytu na konci uvedeni do provozu pfilié
vysoka, nahrad’te ¢ast elektrolytu Cistou vodou podle normy DIN 43530-4.

5. Poznamky

Rozlitd nebo uniknutad kyselina musi byt opatrné odstranéna nebo
neutralizovana. To maZe byt provedeno roztokem sody (1 kg sody na 10 litrt
vody) nebo jinym neutralizacnim &inidlem. Neutraliza¢ni €inidlo se nesmi
dostat do ¢lankl. Tekutina ve Zlabcich baterie by méla byt odsata a
zlikvidovana v souladu s predpisy. P¥i pouZivani baterie pouZivejte ,Navod k
pouZiti pro baterie Hawker® Perfect Plus™". Baterie dosahne své stanovené
kapacity nejpozdégji po 10 cyklech.

Upozornéni: Vzhledem k odliSnému provedeni poélovych vyvodl, nesmi byt
pro spojovani suchych prednabitych &lanka nebo baterii
pouzivany standardni spojky Perfect. Pro suché prednabité
¢lanky nebo baterie pouZijte vyhradné spojky DRY PERFECT.
Je doporuceno, vZdy spolu s ¢lanky, zakoupit i odpovidajici
spojky. Tento predpis plati i pro nabijeci kabely.



Typ baterie: Baterie C.: (viz oznaceni elektrody)
- Specificka hustota plnici kyseliny: (kg/1) pfi : ['C]
« Zprovoznéni provedeno spole¢nosti:
* Nazev: Podpis:
« Nabiti pfi uvedeni do provozu bylo

provedeno podle bodu: 410 420
« Nabiti pfi uvedeni do provozu zahajeno: datum cas.

Pilotni &lanky” ¢ ¢ C. C

Méreni
2 hodiny po napInéni

Specificka hustota elektrolytu [kg/I]

Teplota elektrolytu (°C)

Specificka hustota elektrolytu upravena
pro teplotu (viz bod 2) [kg/I]

"Cislo &lanku nebo bloku zaginajici na kladné svorce baterie.
U blokovych baterii musi byt specificka hustota elektrolytu ¢lanku vedle kladného ptlu mérena v kazdém pripadé.

Jiné poznamky:




Napéti ¢lanku/bloku, teplota a specificka hustota elektrolytu u véech &lanku na konci nabiti pfi uvedeni do provozu.

C.o Napé&ti Hustota Teplota c. Napé&ti Hustota Teplota
[Vl [kg/l1 [°C] [vi1 [kg/ll [°C]
1 25
2 26
3 27
4 28
5 29
6 30
7 31
8 32
9 33
10 34
11 35
12 36
13 37
14 38
15 39
16 40
17 41
18 42
19 43
20 44
21 45
22 46
23 47
24 48

" Cislo &lanku nebo bloku zaginajici na kladné svorce baterie.

U blokovych baterii musi byt specificka hustota elektrolytu ¢lanku vedle kladného pllu méfena v kazdém pripadé.

Zpét vyrobci!

Baterie s timto oznagenim musi byt recyklovany. Baterie, které nejsou navraceny k recykla¢nimu procesu, musi byt zlikvidovany jako
nebezpedny odpad! P¥i pouZiti hnacich baterii a nabijecich zafizeni musi obsluha splfiovat béZné standardy, zakony, pfedpisy a
smeérnice platné v zemi pouZiti!
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